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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Drehkolbenmaschine mit axial verdrehten Drehkolben 

@ Bei einer Drehkolbenmaschine mit wenigstens zwei in 
einem Gehause (1) achsparallel zueinander angeordne- 
ten, gegenlaufig rotierenden Rotoren bzw. Drehkolben (2, 
3), die mittels ineinandergreifender weitgehend axial ver- 
laufender Zahne (7, 8) und Zahnmulden (9, 10, 11) bzw. 
Klauen (7', 8') und Klauenmulden (10', IV) zu verdichten- 
de Medien von einem Gehauseeinlafc (6) zu wenigstens 
einem axialen einseitigen bzw. beidseitigen Gehauseaus- 
laft transportieren, ist die Anordnung derart getroffen, 
daft die Drehkolben (2, 3) uber ihre axiale Lange gegen- 
einander verdreht ausgebildet sind, derart, daft die sich 
aneinander abwalzenden Profillinien (12, 13) der Drehkol- 
ben (2, 3) axial verschrankt bzw. geneigt verlaufen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Drehkolbenmaschine gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs TT 

Drehkolbenmaschinen der gattungsgemaBen Art konnen beispielsweise als Vakuumpumpe fiir kompressible Medien, 

5 als Expansionskraftmaschine oder als Kompressor eingesetzt werden. 

Im Unterschied zu bekannten Schraubenkompressoren handelt es sich bei der gattungsgemaBen Drehkolbenmaschine 
urn einen sog. Querkompressor. Hierbei erstreckl sich der Verdichtungsraum uber die gesamte axiale Lange der Drehkol- 
ben. Die innere Verdichtung kommt dadurch zustande, daB das Volumen des Verdichtungsraums durch die gegcnsinnige 
Drehung der ineinandergreifenden Drehkolben in deren Umfangsrichtung reduziert wird, wahrend gieichzeitig die Aus- 

10 laBoffnung durch den einen Drehkolben verschlossen gehalten wird. 

Bei einer bekannten Drehkolbenmaschine (GB-PS 992 226) ist die AuslaBoffnung in einer Stimwand des Gehauses 
ausgebildet. Die beiden Drehkolben walzen mit ihren Grundkreisen aneinander ab. Hierbei besitzt der erste Drehkolben 
zwei vom Grundkreis vorspringende Zahne, die in entsprechende Zahnmulden des zweitcn Drehkolbens eingreifen. Das 
Gehause besitzt eine Umfangswand, welche die Kopfkreise der beiden Drehkolben umschlieBt und in der eine EinlaBoff- 

15 nung an derjenigen Stelle vorgesehen ist, an der sich die beiden Kopfkreise uberschneiden. Wenn sich ein Zahn des er- 
sten Drehkolbens an der EinlaBoffnung des Gehauses vorbeibewegt, wird ein bestimmtes Gasvolumen zwischen den 
Zahnen des ersten Drehkolbens und der Umfangswand des Gehauses eingeschlossen. Wenn dann bei der Weiterdrehung 
der Drehkolben der voraus laufende Zahn des ersten Drehkolbens in die Zahnmulde des zweiten Drehkolbens cintritt, 
wird das eingeschlossene Volumen auch durch den Umfang des zweiten Drehkolbens begrenzt. Durch den nachlaufen- 

20 den Zahn des ersten Drehkolbens wird sodann das eingeschlossene Gas verdichtet. Wenn die nachste Zahnmulde des 
zweiten Drehkolbens sich an demjenigen Bereich der Stimwand des Gehauses vorbeibewegt, in dem sich die AuslaBoff- 
nung befindet, wird das verdichtete Gas durch die AuslaBoffnung ausgeschoben. Gegen Ende dieser Ausschubphase tritt 
der Zahn des ersten Drehkolbens in die Zahnmulde des zweiten Drehkolbens ein. Der Zahn steht dann mit der Kontur der 
Zahnmulde an zwei achsparallelen Dichtlinien in Beruhrung. Hierdurch wird ein Ausschubraum gebiidet, der mit der 

25 AuslaBoffnung in Verbindung steht, jedoch von den ubrigen Umfangsbereichen der Drehkolben getrennt ist. Beim wei- 
teren Eindringen des Zahnes in die Zahnmulde wird das Volumen des Ausschubraumes praktisch auf Null verringert, so 
daB das verdichtete Gas vollstandig in die AuslaBoffnung ausgeschoben wird. 

Bei diesem Stand der Technik ist als nachteilig anzusehen, daB der Stromungsquerschnitt der AuslaBoffnung und des 
Restausschubraumes gegen Ende der Ausschubphase durch den zweiten Drehkolben und den Zahn des ersten Drehkol- 

30 bens zunehmend verengt wird. Hierdurch wird der zu uberwindende Stromungswiderstand beim Ausschub des Restvo- 
lumens in unerwunschter Weise groBer. Die Dicke bzw. axiale Lange der Drehkolben kann jedoch nicht beliebig vergro- 
Bert werden, da sonst das Verhaltnis zwischen dem Volumen des Ausschubraumes und dem Stromungsquerschnitt so un- 
giinsug werden wurde, daB hohe Energieverluste und eine hohe thermische Belastung eintreten. Dieselbe Schwierigkeit 
ergibt sich, wenn die Drehzahl der Maschine erhoht wird. Es sind deshalb bei Drehkolbenmaschinen dieser Art einer 

35 Steigerung der Lei stung enge Grenzen gesetzt. 

Zur Beseitigung dieser Nachteile ist schon vorgeschlagen worden (DE-OS 29 34 065), die Drehkolben bzw. Rotoren 
aus einer groBeren Anzahl von in Axialrichtung aufeinanderfolgenden Scheiben zu fertigen. Diese sind jeweils um einen 
bestimmten Winkel gegeneinander verdreht, so daB sie schraubengangformige zusammenhangende Verdichtungsraume 
bilden. Bei einer derartigen Maschine steht jedoch das letzte Scheibenpaar standig mit dem AuslaB des Verdichters in 

40 Verbindung. Es besteht daher keine Moglichkeit, die AuslaBoffnung phasenweise mit Hilfe eines als Steuerrotor dienen- 
den zweiten Drehkolbens abzusperren. Die innere Verdichtung wird hier dadurch erreicht, daB das Volumen der Verdich- 
tungsraume in Axialrichtung der Drehkolben von der EinlaBseite zur AusiaBseite hin abnimmt. Dies wird beispielsweise 
durch Verringerung der Scheibendicke, des Innendurchmessers des Gehauses oder der Profiltiefe der Drehkolbenzahne 
erreicht. Das zunachst von dem ersten Scheibenpaar eingeschlossene Gasvolumen wird in Axialrichtung von Scheiben- 

45 paar zu Scheibenpaar weitergegeben und hierbei stufenweise verdichtet. 

Die Wirkungsweise einer derartigen Drehkolbenmaschine ahnelt insofem derjenigen von Schraubenverdichtern, je- 
doch mit dem Unterschied, daB das kontinuierliche Schraubenprofil durch einzelne gegeneinander verdrehte Scheiben 
ersetzt ist. 

Ein gravierender Nachteil derartiger Maschinen besteht jedoch darin, daB eine verhaltnismaBig groBe Anzahl von 
50 Scheibenpaaren erforderlich ist, um eine hohe Verdichtung zu errcichen. Dies wirkt sich auf die erreichbarc Paarungsge- 
nauigkeit der einzelnen Scheibenpaare im Drehkolben negativ aus. 

Hinzu kornmt auBerdem, daB die einzelnen Scheiben der Drehkolben nicht kontinuierlich gegeneinander versetzt sind. 
Dadurch ergibt sich keine stromungstechnisch optimale Auslegung. AuBerdem treten aufgrund von vorhandenen zusatz- 
lichen Spalten in unerwunschter Weise Leckverluste auf. 
55 SchlieBlich ist auch festzustellen, daB die Drehkolben von Maschinen der beschriebenen Art eine nicht optimierte 
Geometrieder Ausschubverhalmisse besitzen. Gerade im letzten Verdichtungsbereich liegen sehr kleine Querschnitte fur 
das Ausstromen der Gase vor. Hierdurch gelangen die kompressiblen und teil weise inkompressiblen Medien von der ge- 
genuberliegenden Seite der AuslaBoffnung nicht mehr durch die Drehkolbenpaarung zur anderen Drehkolbenseite. Dies 
fiihrt zu einem zusatzlichen Aufbau von Flachenpressungen zwischen der Drehkolbenpaarung, so daB sich eine Begren- 
60 zung in der Drehkolbenlange, ein hoheres Verdichtungsverhaltnis und eine verschlechterte Wasservertraglichkeit ergibt. 
Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Drehkolbenmaschine der gattungsgemaBen Art zur Beseitigung 
der geschilderten Nachteile derart auszugestalten, daB sich ein kontinuierlicher Ausschub des zu verdichtenden Mediums 
ergibt, um hierdurch aufgrund der verbesserten Ausschubverhalmisse insgesamt den Wirkungsgrad zu erhohen und die 
Schallemission zu reduzieren. 

65 Die Merkmale der zur Losung dieser Aufgabe geschaffenen Erfindung ergeben sich aus Anspruch 1 . Vorteilhafte Aus- 
gcstaltungen hiervon sind in den weiteren Anspriichen beschrieben. 

Bei der erfindungsgemaBen Drehkolbenmaschine ist die Ausgestaltung derart getroffen, daB die Drehkolben uber ihre 
axiale Lange gegeneinander verdreht ausgebildet sind. Dadurch verlaufen die sich aneinander abwalzenden Proflllinien 
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chi^^Hzw. geneigt. 

dic^^Kkolben derart gegeneinander verdreht, daB zwischen c^^Hi ; 
Drehkolben nur ein minimales bzw. kein Totvolumen vorhanden ist; 



der Drehkolben axial versch 

Vorteilhafterweisc sind die^Wfikolben derart gegeneinander verdreht, daB zwischen c^^^i abwalzenden Profilen 
der ineinandergreifenden Drehkolben nur ein minimales bzw. kein Totvolumen vorhanden is 

ErflndungsgemaB kann die Ausgestaltung derart getroffen sein, daB der Verdrehwinkel jedes Drehkolbens gegenuber 
seiner Rotationsachse mindestens 10° betragt. 5 

Es liegt auBerdem im Rahmen der Erfindung, daB der Verdrehwinkel jedes Drehkolbens gegenuber seiner Rotations- 
achse mindestens 10° und maximal etwa 180° betragt. 
Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung liegt hierbci der Verdrehwinkel bei 45°. 
In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, daB die Verdrehung der ineinandergreifenden Drehkolben ge- 
genlaufig ist. 10 

GemaB einer Ausgestaltung der Erfindung ist weiterhin vorgesehen, daB jeder Drehkolben entgegen seiner Drehrich- 
tung in sich verdreht ist. 

Die erfindungsgemaBe Drehkolbenmaschine bleibt trotz ihrcr speziellen Ausgestaltung ihrer An nach ein Querkom- 
pressor, bei dem die Verdichtung einheitlich auf der gesamten axialen Lange der Drehkolben erfolgt, wahrend die Aus- 
laBoffnung durch die unterseitige Stirnflache des zweiten Drehkolbens (Nebenlaufer) geschlossen gehalten wird. Auf- 15 
grund der in sich verdrehten Ausbildung der Drehkolben ist der Zeitpunkt des OfFnens und/oder SchlieBens der AuslaB- 
offnung verzogert. Hierdurch verlangert sich die Zeit, die insgesamt fur den Ausschub des Mediums aus dem Ausschub- 
raum zur Verfugung steht, um einen Betrag, der dem Verdrehwinkel zwischen der oberseitigen Stirnflache der Drehkol- 
ben und deren unterseitigen Stirnflache entspricht. 

Auf diese Weise wird eine wesentliche Verbesserung der Ausschubverhaltnisse erreicht. AuBerdem wird der Wir- 20 
kungsgrad erhftht und die Schallemission reduziert. 

Die Verdrehung der beiden Drehkolben ist gegenlaufig ausgebildet, so daB bei spiels weise der erste Drehkolben 
(Hauptlaufer) entlang seiner axialen Lange um +10° in sich verdreht ist, wahrend demgegeniiber der zweite Drehkolben 
(Nebenlaufer) entlang seiner axialen Lange um -10° verdreht ist. 

Insgesamt ergeben sich durch die erfindungsgemaBe Drehkolbenmaschine betrachtliche Vorteile, die u. a. in folgen- 25 
dem zu sehen sind: 

- es lassen sich AuslaBofTnungen bei kleinem Rotations winkel vorsehen, so daB sich hohe Verdichtungs vernal t- 
nisse erzielen lassen; 

- es ergibt sich eine kontinuierliche Auslafistromung bei konstanten Querschnitten; 30 

- die erfindungsgemaBe Drehkolbenmaschine ermoglicht den Einsatz im Mischmedienbereich, d. h. fur kompres- 
sible sowie inkompressible Medien, und sie ist auBerdem sehr wasserdampfvertraglich; 

- es ergibt sich ein hoherer Wirkungsgrad (aufgrund des reduzierten Aufbaus eines Gegendruckes im AuslaBbe- 
reich sowie aufgrund einer erzielbaren thermischen Entlastung); 

- es tritt eine Reduzierung des Stromungswiderstandes gegen Ende der Ausschubphase auf; 35 

- der Ausschub der verdichteten Medien laBt sich nach gewiinschten Wirkleistungskriterien gestalten, beispiels- 
weise in Richtung isochore bzw. isotherme Verdichtung, und 

- es ist die Beibehaltung einer AuslaBoffnung fiir verschiedene Ansaugdriicke bei gleichen Verdichtungsverhaltnis- 
sen rnoglich. 

40 

Aufgrund der erflndungsgemaB vorgesehenen "In-sich- Verdrehung" der Drehkolben von mindestens 10° bis zu maxi- 
mal 180° entlang deren Rotationsachse lassen sich bei gleicher Umdrehungsposition verschiedene differentialc Vcrdich- 
tungsverhaltnisse erzielen. Hierbei bleibt die Drehkolbenmaschine, wie schon erwahnt, trotz der Verdrehung ihrer Dreh- 
kolben ihrer Art nach ein Querverdichter. 

Die erflndungsgemaB vorgesehene Ausgestaltung ermoglicht die Ausbildung von unterschiedlichen Varianten von 45 
Drehkolbenprofilen einschiieBlich sog. Doppelklaue, Dreifachklaue, Schraube usw. derart, daB bei der Verdichtung im 
letzten Drehwinkelbereich sowie weiterfUhrend beim Kammen der ineinandergreifenden ZShne bzw. Zahnmulden der 
Drehkolben der Transport eines Totvolumens von der Druckseite auf die Saugseite unterbunden bzw. reduziert ist. Dies 
ergibt sich deswegen, weil zwischen den sich abwalzenden Profilen der ineinandergreifenden Drehkolben erflndungsge- 
maB kein bzw. ein nur minimales Totvolumen vorhanden ist. 50 

Aufgrund der Moglichkeit der Reduzierung des Totvolumens ergibt sich damit nicht nur ein entscheidend verbesserter 
Wirkungsgrad, sondem es wird auch aufgrund des verringerten Totvolumens eine Verminderung der Schallemission im 
Ansaugbereich erzielt. Dies ist deswegen von Bedeutung, weil andem falls das im Totvolumen vorhandene kompressible 
Medium bei Offnung im Saugbereich expandiert, so daB hierdurch eine unerwunschte Schallemission hervorgerufen 
wird, die von der Menge und der Druckdifferenz des kompressiblen Mediums abhangt. 55 

Bei einem Vergleich der bekannten Drehkolben mit den erflndungsgemaB ausgestalteten Drehkolben ergeben sich 
weitere Vorteile, die u. a. in den verbesserten Moglichkeiten der GroBengestaltung des Ansaugquerschnittes im Gehause 
zu sehen sind. Hierbei laBt sich der Ansaugquerschnitt durch eine seitliche Einstromung beliebig groB gestalten, so daB 
sich eine optimale Ausbildung des Ansaugbereichs sowie des sich bffnenden Saugvolumens ergibt. 

HinsichUich des Stromungsverhaltens im Ansaugbereich ist zu erwahnen, daB bei der erflndungsgemaB ausgestalteten 60 
Drehkolbenmaschine niedrigere Stromungsgeschwindigkeiten vorliegcn. Was die Verdichtung der Medien anbetrifft, er- 
gibt sich eine polytrope Verdichtung in Richtung isotherm, da groBere Mantelflachen vorliegen. Dies ermoglicht die Er- 
zielung eines besseren polytropen Wirkungsgrades. 

Der kontinuierliche AusstoB des Mediums erfolgt erst im letzten Bereich der unteren Stirnflache des verdrehten Dreh- 
kolbens. Hierdurch triu eine geringe Pulsation mil der Folge eines verbesserten Wirkungsgrades auf. Weiterhin werden 65 
etwaige thermische Problcme reduziert. 

Wie schon dargelegt, laBt sich die Erfindung mit Vorteil bei Verdranger- bzw. Drehkolbenmaschinen mit verschieden 
ausgebildeten Profilen anwenden, welche samtliche m6glichen Profile, wie sog. Doppelklaue, Dreifachklaue, Schraube 
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usw. einschlieBen. Hierbei k^^Bch die Ausgestaltung hinsichtlich der Gehauseein- und^^jssc unterschiedlich ge- 
troffen sein, beispielsweise dcrW; daB der GehauseeinlaB radial, dagegen der GehauseausW^Pal verlauft. Wenn dem- 
gegenuber sowohl der GehauseeinlaB als auch der GehauseauslaB axial verlaufen, ist ein Schraubenprofil vorgesehen. 
Wenn statt dessen der GehauseeinlaB und der GehauseauslaB radial verlaufen, ist ein Roots-Profil vorgesehen. 
5 Aufgrund der erfindungsgemaBen Ausgestaltung erfolgt auch in axialer Richtung eine innere \ferdichtung durch die 
gegenlaufig verdrehten Drehkolben. Dies ist nur bei Schrauben moglich, d. h. nur im letzten Gang, wobei auch keine ra- 
diale Verdichtung auftritt. Bei reinen Drehkolben ergibt sich nur eine radiale Verdichtung bzw. keine innere Verdichtung 
(z. B. Roots). 

Durch nachstehende Tabelle, welche verschiedene Sachverhalte betreffend Ansaugen, Verdichten und AusstoB zwi- 
10 schen Drehkolben und Schraube gegenuberstellt, werden diejenigen Vorteile besonders deutlich, die rnit dem erfindungs- 
gemaBen Drehkolben erzielt werden. Dieser weist, wie schon dargelegt, ein verbessertes Ausschubverhaltnis bei erhoh- 
tem Wirkungsgrad und gleichzeitig reduzierter Schallemission auf. 
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ansonsten bei den bekannten^^Bolben vorhandene Nachteil im AusstoG wird durch den^^fciungsgemaB vorgesehe- 
nen Drall zwischen den Drehk^TOn beseitigt, so daS sich cine Charakteristik wie bei dem MIHbenprofil ergibt. Aller- 
dings gestaltet sich der Einsatzbereich nur bis zu bestimmten DruckzifFem vorteilhaft, da sicfTdurch den einfachen Spalt 
die Leckagestrdmungen erhohen. 
5 Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeichnung naher erlautert. Diese zeigt in: 

Fig. 1 einen radialen Schnitt durch eine Drehkolbenmaschine (2/3) gemaB der Erfindung; 

Fig. 2 einen radialen Schnitt durch eine Variante einer Drehkolbenmaschine (2/2) gemaB der Erfindung und 

Fig. 3 schematise!) perspektivisch zwei ineinandergreifende Drehkolben mit in sich verdrehtern Profil. 

We aus Fig. 1 ersichtlich, weist die dargestellte Drehkolbenmaschine zwei in einem Gehause 1 achsparallel zueinan- 
10 der angeordnete Drehkolben 2, 3 auf, wobei der Drehkolben 2 als Hauptlaufer und der Drehkolben 3 als Nebenlaufer 
(Steuerkolben) bezeichnet werden kann. 

Die Drehkolben 2, 3 sind urn paraliele Achsen 4, 5 drehbar, und zwar derart, daB sie gegenlaufig in Richtung der aus 
Fig. 1 ersichtlichen Pfeile A bzw. B rotieren. Hierbei walzen sich die Drehkolben 2, 3 unter Bildung mindestens einer 
Dichtlinie aneinander ab, 

15 Die Stirnflachen an den entgegengesetzten axialen Enden der Drehkolben 2, 3 schiieBen sich dicht an die jeweiligen 
Stirnwande des Gehauses 1 an. Gleichzeitig dichten Tfeile des auBeren Umfangs der Drehkolben 2, 3 an der Innenflache 
des Gehauses 1 ab. Hierdurch wird das Innere des Gehauses 1 durch die Drehkolben 2, 3 in mehrere getrennte Raume mit 
veranderlicher Gestalt und verandcrlichem Volumen untertcilt. 
Das Gehause 1 besitzt in seiner Umfangswand eine EinlaBoffnung 6 fur das zu verdichtende Gas, das in Richtung des 
20 Pfeiles C in das Gehause 1 eintritt und nach durch die Drehkolben 2, 3 erfolgten Verdichtung aus einer bzw. mehreren 
nicht naher dargestellten einseitigen bzw. beidseitigen axialen AuslaBoffnungen austritt. Diese konnen auf der gegen- 
uberliegenden Gehauseseite, in der unteren Stirnwand oder beidseitig des Gehauses 1 angeordnet sein. 

Der Drehkolben 2 (Hauptlaufer) besitzt beim dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zwei diametral gegenuberliegende 
Zahne 7, 8, die bei der Abwalzbewegung der Drehkolben 2, 3 jeweils in eine von drei Zahnmulden 9, 10 und 11 des Dreh- 
25 kolbens 3 (Nebenlaufer) eingreifen. 

Demgegeniiber besitzt bei der aus Fig. 2 ersichtlichen abgewandelten Ausfuhrungsform einer Drehkolbenmaschine 
mit zwei ahnlich ausgebildeten Drehkolben 2 und 3 der jeweilige Drehkolben 2 zwei Klauen 7', 8', d. h. eine sog. Dop- 
pelklaue, die in entsprechende Ausnehmungen 10', 11' des betreffenden anderen Drehkolbens 3 eingreifen. 
Wie deutlich aus Fig. 3 ersichtlich, sind die Drehkolben 2, 3 uber ihre axiale Lange gegeneinander verdreht ausgebil- 
30 det, und zwar derart, daB die sich aneinander abwalzenden Profillinien 12, 13 der Drehkolben 2, 3 axial verschrankt bzw. 
geneigt verlaufen. 

Hierbei sind die Drehkolben 2, 3 derart gegeneinander verdreht, daB zwischen den sich abwalzenden Profilen 12, 13 
der ineinandergreifenden Drehkolben 2, 3 nur ein minimales Totvolumen 14 vorhanden ist. 

Die Verdrehung der ineinandergreifenden Drehkolben 2, 3 ist gegenlaufig zueinander, wobei die Ausgestaltung derart 
35 getroffen ist, daB jeder Drehkolben 2 bzw. 3 entgegen seiner Drehrichtung A bzw. B in sich verdreht ist. 

Der Verdrehwinkel ocl bzw. ot2 jedes Drehkolbens 2, 3 betragt mindestens 10° und kann bis maximal zu etwa 180° ge- 
geniiber der Rotationsachse 4 bzw. 5 reichen. 

Von Bedeutung hierbei ist die jeweilige Dichtkante 12, 13, die sich axial erstreckt zwischen dem jeweiligen Drehkol- 
ben 2 bzw. 3 und der Zylinderwand (Gehausewand) einerseits sowie zwischen den beiden Drehkolben 2, 3 andererseits. 
40 Hierbei muB beim Kammen der beiden Drehkolben 2, 3 gewahrleistet sein, daB die Dichtkanten 12, 13 ein Durchstromen 
des zu verdichtenden Mediums von der Verdichtungskammer zur Saugkammer verhindern. 

Hinsichtlich vorstehend nicht im einzelnen naher erlauterter Merkmaie der Erfindung wird im ubrigen ausdrucklich 
auf die Patentanspruche bzw. auf die Zeichnung verwiesen. 

45 Patentanspruche 

1. Drehkolbenmaschine mit wenigstens zwei in einem Gehause (1) achsparallel zueinander angeordneten, gegen- 
laufig rotierenden Rotoren bzw. Drehkolben (2, 3), die mittels ineinandergreifender weitgehend axial verlaufender 
Zahne (7, 8) und Zahnmulden (9, 10, 11) bzw. Klauen und Klauenmulden zu verdichtende Medien von einem Ge- 

50 hauseeinlaB (6) zu wenigstens einem axialen einseitigen bzw. beidseitigen GehauseauslaB transporticren, dadurch 

gekennzeichnct, daB die Drehkolben (2, 3) liber ihre axiale Lange gegeneinander verdreht ausgebildet sind, derart, 
daB die sich aneinander abwalzenden Profillinien (12, 13) der Drehkolben (2, 3) axial verschrankt bzw. geneigt ver- 
laufen. 

2. Drehkolbenmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Drehkolben (2, 3) derart gegeneinander 
55 verdreht sind, daB zwischen den sich abwalzenden Profilen (12, 13) der ineinandergreifenden Drehkolben (2, 3) nur 

ein minimales bzw. kein Totvolumen (14) vorhanden ist. 

3. Drehkolbenmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrehwinkel (otl, <x2) jedes 
Drehkolbens (2, 3) gegenuber seiner Rotationsachse (4, 5) mindestens 10° betragt. 

4. Drehkolbenmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrehwin- 
60 kel (al , a2) jedes Drehkolbens (2, 3) gegenuber seiner Rotationsachse (4, 5) 45° betragt. 

5. Drehkolbenmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Verdrehwinkel (al, 
a2) jedes Drehkolbens (2, 3) gegenuber seiner Rotationsachse (4, 5) maximal etwa 180° betragt. 

6. Drehkolbenmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Verdrehung 
der ineinandergreifenden Drehkolben (2, 3) gegenlaufig ist. 

65 7. Drehkolbenmaschine nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Drehkol- 
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Abstract of DE1 9709202 

The rotary pistons (2,3) over their axial length are turned against one anotehr so that the profile lines of 
the rotary pistons rolling on one another run axially inclined. Between the rolling profiles of the inter- 
engaging pistons (2,3) only a minimum or no dead volume is available. The turning angle of each 
rotary piston in relation to its rotation axis (4,5) amounts to at least 10 deg . It can amount to 45 deg 
and up to a maximum of 180 deg . The turning of the pistons runs counterwise. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19709202&F=8 



5/25/2005 



